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Pouziti centrovacCe a dorazu centrovace

Pouziti :

A - pro maximalni vyuziti volného prostoru maskovaci pasky
nebo obfezani tisténého obrysu ( napf. papirové modelarstvi)

B - tvorba soustfednych kruhu (masky vysostnych znaku atd.)

Volba noze :
do priiméru cca 5mm modry nGz (60°)
od priameéru 5mm Eerveny nuz (45°)

POSTUP pro vyuziti varianty A

- umistéte centrovac na zvolené misto fezaného materialu a pfidrzte

- pfilozte doraz centrovacde (oranzova Cast), pevné pfidrzte a odejméte centrovacé

- prilozte nastavenou kruhovou fezacku a pevné pridrzte, odejméte doraz centrovace
- vyfezte pozadovany kruh, dulezité je nehybat s fezackou béhem Fezani

- odloZte kruhovou fezacku do podlozky pro ochranu plotrového noze
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Pouziti centrovace a dorazu centrovace

POSTUP pro vyuziti varianty B

- umistéte centrova€ na zvolené misto frezaného materialu a pridrzte
- pfiloZte doraz centrovacCe (oranzova €ast), pevné pfidrzte a odejméte centrovac
- pfiloZte nastavenou kruhovou fezacku a pevné pfidrzte, odejméte doraz centrovace
- vyfezte pozadovany kruh, dulezité je nehybat s fezackou béhem Fezani
- odlozte kruhovou fezacku do podlozky pro ochranu plotrového noze
- pfenastavte kruhovou fezaCku na pozadovany rozmér nasledného kruhu.
(stupnici ukazuje polomér kruhu v mm 1)
- nyni umistéte centrovac do stfedu jiz vyfezaného kruhu a cely postup opakujte.

Poznamka :
vyrobni tolerance kruhové fezacky a centrovace se pohybuji okolo cca 0,2mm
Nutno s tim pogitat. Nacvikem a praxi se da docilit velmi dobrych vysledku.

TIP - obratte centrovac tak, aby na spodni strané byla samolepka zamérného kfize.
(pfesnéjsi zamereni)

- pokud délate vice soustfednych kruht najednou, je vhodné&jsi si napevno pfilepit
doraz centrovace paskou k fezaci podlozce. Eliminujete tak nedostatky pfi ru¢nim
ustavovani centrovace, ktery timto krokem nyni nebudete potfebovat.

- doporucuji si kazdy novy prenastaveny rozmér kruhu vyrezat zkuSebné.



